This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representation of 
The ongmal documents submitted by the applicant. epreSCntatl0n of 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 


0 Numero de puDlication: 0 282 785 

A1 


© DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 


0 Numero de depot: 88102795.7 

© int. CI. 4 : B65G 1/137 

® Date de d^oot: 25.02.88 


@ Priori^: 27.02.87 FR 8702671 

0 Demandeur COMPAGNIE GEN EH ALE 


D'AUTOMATISME CGA-HBS 

0 Date de publication de la demande: 

12. rua da la Baume 

21.09.88 Bulletin 88/38 

F-75008 PariS(FH) 

(0 Etats contractants d^signes: 

w) Inventeur Beraerloux. Jaan-MareaJ 

DE FR GB NL SE 

2 Allaa das Tlllauls Chatnaunauf sur Isara 


F- 26300 Bourg da Pea ge(FH) 


Inventeur Pa vie, Clauds 


39 rua Kocna 


F-78800 Houlllas(FH) 


inventeur Plant, Christian 


66 rua Roger Salangro 


F-26500 Bourg Lea Valence(FR) 


Inventeur Constant, Barnard 


13 Lot Las Chatons 


F-26760 Baaumont Las Valence(Ffl) 


© Mandatajre: Welnmlller, JUrgen at al 


Lennes trass* 9 Postfacn 24 


D-8133 Feidaflng(DE) 


0 Installation pour la confection da lots d'articlas. 



Europaisches Patentamt 
turopean Patent Office 
Office europeen des brevets 


® L'irtvention conceme un installation pour ia 
confection de lots d'articles. 

Bles a pour objet une installation pour !a confec- 
tion de lots d'artcies caracteVisee en ce qu'elle 
comprend au moins un posie de travail pour un 
opeVateur, led it posts comportant un organ e de stoc- 
^akage (4) desdits artier* espece par espece. lesdits 
particles 4tant munis cnacun d'u.-i moyen d'identi- 
l^fication lisible automatiquement, ledit poste com- 
OQportant en outre un lecteur (19) automatjque desdits 
^moyens d'identification et une trappe (17) communi- 
^ quant avec une goulotte (18) a ouverture comman- 
ggdabie. iadite installation comprenant en outre une 
Otfchairte sans fin a godets (21) disposed de maniere 
^que tes godets defilent sous les goulottes et un tapis 
mobile (25 dispose* sous les godets et recevant a un 
~ posie d'entree des bo (tes (26) pour recevoir les lots 
d'articies. chaque godet etant muni d'un disposirif de 
pivotement commandable pour laisser tomber ('arti- 


cle qu'elle contienl dans un boite. ('installation etant 
pi lot par un calculateur qui commande les ouver- 
tures et fermetures des trappes et des goulottes et 
le pivotement des godets selon un programme etabli 
seion les lets a reaJiser. 



<ercx Cooy Onrra 


0 282 785 


2 


Installation pour !a confection de lets d'articies 


La preseme invention est relative a une instal- 
lation pour ia confection de lots d'articies de petite 
taiile. 

Cecte invention s'applique avantageusement a 
Is d&ivrance ae medicaments, en particulier dans 
les milieux nospitaliers. pour la constitution de lots 
de medicaments, ces lots etant affectes individuel- 
lement a ces patients, pax exemple d'un meme 
service, en reponse a I'ensemble des ordonnances 
qui leur ont ete prescrites. Eile peut aussi. tout 
aussi bien, s'appliquer a la distribution de petits 
articies. dans des centres, magasins, rayons de 
vente ou ateliers de fabrication, par exemple ar- 
ticles de quincaillerie ou composants Electron iques. 
scus forme de lots individuels en reponse a une 
pluralite de commandos passes par un ensemble 
de clients ou de services de production. 

On connaft d6ja de nombreux dispositifs assu- 
rant la distribution de produits en reponse a des 
ccrnrr.anaes. en particulier de produits pharmaceu- 
tic ues aans les officines ou services centraux 
d'approvisionnement des officines. 

Les dispositifs connus de ce type ont 3te* 
d£veloppes pour permettre notamment un stoc- 
kage important de produits. une manutention auto- 
m ati see avec un rassemblement des articles 
prelev4s en reponse a chaque commande. Ces 
dispositifs peuvent etre pilots par un systeme 
eiectronique commande" a partir d'une console ou 
par un ordinateur avec terminaJ a clavier, en vue 
de permettre. en outre, une gestion des stocks 
aisponibies et des reassortiments necessaires. 

Ainsi, ie brevet francais n* 71 18429 decrit un 
dispositif de stockage et de distribution d'objets 
ayant une pluralite de tiroirs verticaux chacun 
constitue par une rangee de compartiments verti- 
caux. 

Chaque compartiment contient un empilement 
d'objets identiques sous forme de boftes ou analo- 
gues. Las tiroirs appartiennent a un ou plusieurs 
modules de stockage. Dans leur module its sont 
individubllement mobiles en translation dans une 
direction perpendicular • aux conpartiments, pour 
permettre le positionnement de IV - . ou I'autre des 
compartiments du tiroir entraihe* en translation au- 
dessus d'un tapis transporteur affecte" a ce module. 
Un taquet entraihe par le tapis accroche. par le 
fond du compartiment convenabie. I'objet souhaite 
se rrouvant au bas de I'empifement contenu dans 
le compartiment et assure son extraction. Cat objet 
tombe sur le tapis transporteur et est ainsi emraihe 
par ce seul tapis ou d'autres auxilraires vers un 
point central de recuperation tandis que le tiroir est 
ramene dans sa position initiate dans son module. 

De tels disoositifs connus portent essentiel- 


iement sur Torganisation de i'ensemble de stoc- 
kage et sur les moyens de prelevement autema- 
tique de chaque objet souhaite. lis traitem les com- 
mandos recues Tune apres I'autre. 
5 Un but de la presente invention est de reaJiser 

une installation de confection de lots d'4iements 
conditionnees de maniere unitaire ou en boftes de 
plusieurs articles, en reponse a un - ensemble de 
commandes. le mode de prelevement des articles 
jo pouvant etre aussi bien manual qu'automatique. et 
pouvant done se preter aisement aux systemes de 
stockage courant existants, en permettant un 
prog res significant quant aux prestations r endues 
et au gain de productivity. 
is L'invention a pour objet une installation pour la 

confection de lots d'articies caractensee en ce 
qu'elle comprend au moins un poste de travail pour 
un opeVatuer, ledit poste comportant un organe de 
stockage desdits articfes espece par espece, >es- 

zo dits articles etant munis chacun d'un moyne 
d'identification lisible automatiquement. iedit poste 
comportant en outre un lecteur automatique desdits 
moyens d'identification et une trappe communi- 
quant avec une goulotte a ouverture commandable. 

25 ladite installation comprenant en outre une charte 
sans fin a godets disposer de maniere que les 
godets d^filent sous les goulottes et un tapis mo- 
bile dispose" sous les godets et recevant a un 
poste d'entree des boHes pour recevoir les lots 

30 d'articies. chaque godet slant muni d'un dispositif 
de pivotement commandable pour laisser tomber 
r article qu'il contient dans une borte, I'instaiiation 
comprenant un poste d'evacuation des boftes 
chargees et etant pilotee par un caJculateur qui 

35 commande les ouvertures et farm etu res des trap- 
pes et des goulottes et le pivotement des godets 
selon un programme 4 tab I i selon les lots a reaJiser. 

Avantageusement. I'instailation comporte une . 
organe pour 6"tiqueter les boites apres qu'elles 

<o aient recu un lot. 

Oe preference, chaque poste de travail com- 
prend un ecran de visuaJisation. en liaason avec le 
calculateur, pour permettre I'affichage notamment 
des instructions pour la confection des lots. 

45 Dans un mode particulier de realisation, les 

boftes ont chacune deux compartiments, un dis- 
positif selecteur etant place) entre la chaTne a go- 
dets et le tapis pour diriger les objet vers i'un ou 
I'autre desdits compartiments. 

so L'invention sera bien comprise a la lecture de 

!a description ci-apres d'un mode prefere de 
realisation de l'invention. an reference au dessin 
annexe dans iequel : 
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• Iz figure 1 9St une vue schematique en 
^c^jactive d'une insolation de confection de lots 
„0H3ii ['invention : 

- La figure 2 est una vue en ccupe trans- 
versaie de Installation ; 

- La - figure 3 est une vue de 'ace de i'instai- 
laticn mcmrant les godets et les tremies de distri- 
bution ; 

- La figure 4 est une vue en Ovation d'une 
goulotte de reception ; 

• La figure 5 est une vue parti e He de dassus 
du plan de travail de ('installation ; 

• La figure 6 est une vue schematique en 
elevation d'une variante de realisation du dispositif 
selecteur ; 

- La figure 7 est une vue de profit du m§me 
dispositif sdlecteur. 

L'exemple chotsi pour iiiustrer I 'invention est 
une installation, pour la confection de lots d'arti- 
cles. comprenant trois postes de travail ou trots 
operateurs peuvent travaiiler ensemble a la confec- 
tion d'un meme lot Bien entendu. ('installation pent 
fonctionner avec un ou deux operatuers seulement 
; on peut egalement envisager une installation 
comportant seuiernem un ou deux postes de travail 
ou plus de trots postes de travail. 

Revcnant a i'exemple iltustre* dans la figure 1. 
les postes de travail 1 . 2, et 3 component chacun 
un carrousel tei que 4 pour (e stockage des ar- 
ticles. Chaque carrousel comporte une plurality de 
bacs horizontaux 5. comportant chacun une plura- 
lity de cases 6 contenant chacun des articles d'une 
espece donnee. On supposera que l'exemple 
decrit ccnceme une installation equipant une phar- 
macie d'hcpital et que les articles sont des 
medicaments. Les lots a confectionner concement 
chacun les medicaments d'un malade pour une 
joumee, re*parts dans l'exemple decnt. en deux 
prises. Tune pour le matin, I'autre pour Tapres-midi. 

Les bacs se deplacent en restant en position 
horizontaJe. selon une trajectoire fermee. grace a 
des chahes d'entrafriement 7 et T et des galets 8. 
Les moteurs d'entrasiement. non represents, sont 
disposes dans des volumes 9, 10 et 11, adjacents 
aux carrousels respectifs. L'acces aux bacs peut 
etre condamne\ lorsque Ir travail ert termini par 
un volet 1 2. 

Chaque poste de travail comporte un ecran de 
visualisation (13, 14, 15) permettant a l'ope"rateur 
de suivre un programme de confection de lots. 

Le plan da travail 16 est commun aux trois 
pcstes et comporte, a chaque poste, une ouverture 
17 pratiquee au-dessus d'une goulotte de enlarge- 
ment 18. A chaque poste il y a egalement un 
dispositif 19 de lecture du marquage dont est muni 
chaque article. Ce peut etre par example un code 
a < arres lu optiquement. 

L'instaJlation comprend une chatne sans fin 20 


a godets 21. commun aux * trois postes ce travail. 
La cnalne. entrainee par un moteur 22. est dis- 
poser sous les goulottes de maniere que les go- 
dets 21 defilent sous les goulottes 18. 

5 Un tapis mobile sans fin 25 est place sous la 

chaihe a gcdet et sert au transport de testes 25 
recevant les lots d'articles. 

Les Pontes vides sont amenees par ur. poste 
de chargement 28 a une extremite du tapis. 

io Les boites ay ant regu un lot sont evacuees a 
un poste de dechargement 29 a I'autre extremity 
du tapis. 

Les boites 26 possedent dans l'exemple donne 
deux compartments 26A et 268 conespondant aux 
;s deux prises de medicament de la journee. 

Le fond de la bofte comporte une feme trans- 
versale 26C entre ces deux compartments. 

Un dispositif sdlecteur 30. decnt en detail plus 
loin, permet de dinger un article dans t'un ou 
20 I'autre des compartiaments precites. 

La face avant de Installation est fermee par un 
panneau 31. 

La figure 2 est une vue en coupe transversa^ 
de ('installation. 
25 On y distingue le plan de travail 16 et I'ouver- 

ture 1 7 par laquelle I'operateur introduit les articles. 

Un volet 32, (voir aussi figure 5), deplagable 
dans son plan en rotation autour d'un axe 32A-au 
moyen d'un moteur 33, permet d'obturer I'ouver- 
30 ture 1 7. 

La goulotte 18. (voir aussi figure 4) comprend 
deux demi-coquilles 18A et 18B qui sont mobile en 
rotation autour d'arbres respectifs 19A et 198, 
grace a un moteur 35 entra riant un pignon 36 
3S solidaire de la demi-coquille ISA. la demi-coqutlle 
18B 3tant entrariee par un galet 37 cooperant avec 
le galet 36. 

La chaune 20 a godets 21, est entrariee par un 
moteur 22 supported par des rails 20A fixes a un 

4o chassis 20 B. actionnrnt au moyen d'un pignon 41, 
d'une chairie 42 et d'un pignon 43. des roues 
dentees d'entrartement 44. 

Chaque godet 21 est muni d'un dispositif de 
pivotement. Oans l'exemple decnt, chaque godet 

45 est solidaire d'un galet 21 A (voir aussi figure 3) qui 
en cooperant avec une crgmaillere 45 deplagable 
en translation au moyen d'un electro-aimant 46, 
permet une rotation du godet pour permettre a 
I'article contenu dans le godet de tomber dans 

so I'une des boites 26 situees au-dessous. 

Le tapis 25 d'entraihement des botes porte 
des taquets 48 cooperant avec la feme 28C des 
boites. Ces taquets assurent I'immobilite des 
boites par rapport au tapis ainsi qu'un espacement 

55 ou pas constant entre eiles. 

Le dispositif selecteur 30 comprend une plura- 
lity de tremies constitutes chacune de deux toies 
■nclinees convergentes 51 et 52. la largeur l de 
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ituvQirjre d'une tremie. comptee dans le sens ce 
eeoiacement du tapis, etant egale a lalargeur d'un 
compartment d'une bofte. 

La tolo ii d'une tremie est soudee a la tole 52 
de la tremie voisine. de sorte Que I'ensemble des 
tremies coo«titue un ensemble solidaire deplacabie 
en translation d'un pas i, au moyen d'un vdrin 53. 
Cet ensemble est supports par des gaJets 54 row 
lant sur des rails 55. 

Las figures 6 et 7 illustrent une variante 30A du 
dispositif se'lecteur, dans laqueile les figures 6 et 7, 
les tremies sont remplaces par une plurality de 
toles rectangulaires 61 munies d'un arbre 62 en- 
trainee en rotation par un moteur 63. 

La course de la tole 61 est limitee par deux 
toles planes 64 et 65. quasi-vertcaies separ$s par 
une distance L egale a la largeur de la bofte. 
comptee dans la direction de defacement du ta- 
pis. 

Les t6les 64 et 65 sont fixees k una tote 66 
commune perpendiculaire. 

Selon que la tdle 61 est en appui sur le plan 
64 ou !e plan 65. Particle est dirige* sur i'une ou 
I'autre des deux compartments de la bofte. 

L'instaJlation qui vient d'§tre decrite est com- 
mande* au moyen d'un calculateur programme qui 
actionne les divers moteurs et veVins selon un 
programme de realisation des commandos. 

L'opeVateur voit apparaftre sur I'ecran ie nom 
ou le numeVo du premier article a choisir dans le 
stock par example I'article A. 

II en pr&eve !e ncmbre indique* et les introduit 
un par un dans les ouvertures 17 apres les avoir 
identities par passage devant le lecteur 1 9. 

Un article £tant tombe* dans la goulotte 18, le 
volet 32 se ferme. de sorte que ('introduction se fait 
a un rythme commande" par la machine. 

Le premier article A reste dans la goulotte 
jusqu'a rarrivee d'un godet 21 vide. 

A ce moment la goulotte est ouverte et I'article 
tombe dans le godet 

La goulotte se referme aiors. le volet s'ouvre et 
un deuxieme article A peut etre alors introduit dans 
I'ouverture 17 par I'operateur. 

Lorsque le godet contenant I'article A arrive en 
coincidence avec la \. .niere t ifte devant recevoir 
cet article, le godet pivote et I'objet tombe dans 
I'un des compartments de ladite boite, selon la 
position du selecteur 30. Des qu'une boite est 
charge© sur le tapis, elle est affectee a une com- 
mando determine© et les divers godets s'ouvriront 
successivement au-dessus de cette bofte pour 
realiser completement la commande avant I'arrivee 
de la bofte au poste de dechargement. 

Une imprimante non representee 3tablit des 
etiquettes d'identification des boftes qui sont auto- 
rrv^quement apposees sur chaque bofte. 

La bofte peut eventuellement comporter un 


couvercle ; elle est presentee aiors couvercie ou- 
vert au poste de chargement et >e couvercle est 
ferme automatiquement avant d'arnver au poste de 
dechargement. 
s On donne ici un exemple pratique : on peut 

realiser (avec 3 operateurs travaillant ensemble) en 
60 minutes, 100 commandos de 10 articles en 
moyenne (choisis parmi 600 articles). 

A cet effet un carrousel comporte 20 ran gees 
to de bacs horizontaux ayant 10 cases chacun. 

Les godets 2i se dSplacent a la vitesse de 2.5 
godets par seconds, le tapis 25 se depiacant a la 
vitesse de 0.36 km/min. 

Le chargement et le dechargement des boftes 
'5 est erfectue" par des poste s automatiques qui font 
I'objet d'une demande de brevets distinct©. 


Revendications 

20 

1/ Installation pour la confection de lots d'art- 
cles caracterisee en ce qu'elle comprend au moins 
un poste de travail pour un operateur. (edit poste 
comportant un organe de stockag© (4) desdits ar- 

25 tides ©spec© par espece, lesdits articles etant 
munis chacun d'un moyen d'identification lisibie 
automatiquement. ledit poste comportant en outre 
un lecteur (19) automatique desdits moyens d'iden- 
tification et une trappe (17) communiquant avec 

30 une goulotte (18) a ouverture commandable. ladite 
installation comprenant en outre une chare sans 
fin a godets (21) dispose© de maniere que les 
godets decent sous les gouiottes et un tapis mo- 
bile (25 dispose 1 sous les godets et recevant a un 

35 poste d'entree des boftes (26) pour recevoir les 
lots d'articles. chaque godet etant muni d'un dis- 
positif de pivotement commandable pour laisser 
tomber I'article qu'elle contient dans une bofte. 
('installation comprenant un poste d'6vacuation 

40 (20) des boftes chargees et etant pilotee par un 
calculateur qui commande les ouvertures et fer- 
metures des trappes et des gouiottes et !e pivote- 
ment des godets selon un programme Stabli selon 
les lots a realiser. 

•*5 2/ Installation selon la revendic«tion 1 ca- 

ractiSrisd en ce qu'elle comports i<n organe pour 
4tiqueter les boftes (26) apres qu'elles aient recu 
un tot. 

3/ Installation selon I'une des revendications 1 
so et 2 caract£ris£ en ce que chaque poste de travail 
comprend un ecran de visualisation (13. 14. 15) en 
liaison avec le calculateur pour permettre I'arfi- 
chage notamment des instructions pour la confec- 
tion des lots. 

55 4/ Installation selon I'une des revendications i 

a 3 caracteVise" en ce que les boftes (26) ont 
cnacune deux compartments (26A. 26B). un dis- 
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zcsitif se!ec:su7 i30) etant place entre la chathe a 
gcceis Z^i ~t Id tapis (25) pour dinger les octet 
.ffs ^n ou i'autre desaits compartimems. 

5/ Installation selon la fevendication 4, ca- 
racte>ise ce ce quo ledit dispositif selecteur com- s 
prend une piuraiite* de tremies (51. 52) deplagaoles 
ensemoie en translation, 

6/ Installation selon la revendication 4 ca- 
'ac tense en ce que ledit dispositif selecteur com- 
prend une plurality de volets privotants (61) ac- >o 
tionn^s individuellement 

71 Installatioh selon I'une des revendications i 
a 6 caracterisee en ce que le dispositif de pivote- 
ment de3 gcdets (21) comprend une piuraiite" de 
cremaiileres (45) mobiles en translation coopeVant is 
avec un pignon (21 A) solidaire de chacun desdits 
godets. 

3/ Installation selon Tune des revendications i 
a 7 caractense' en ce que le tapis mobile (25) 
cpm prend des taquets (48) pour le maintien en 20 
position des boites (26) selon un pas d'espace- 
ment d£termine\ 
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